intervalo | Espacio de bordado por cabeza
Modeolo Aguin Cabezal | decaberas | Profundidad*Ancho (DXWmm) : Dimensién de Interior Dimensiones de s Maquina
Normel | g Sastider . | Begider Gomres [ mastcor Tubudr Arern o] pag ey | A1 tolal
TMAR-K0S02C ] 2 500 450X500 4392419 2,260 1,355 1,730
TMAR-K1202C 12 2 500 | AB0XE00 439419 2,260 1,365 1,730
TMAR-K1502C 15 F) 500 4502500 439%410 2,260 1,355 1,730
TMAR-KD904C ] 4 360 450%380 438%279 2,560 1,355 1,730
TMAR-K1204C 12 4 360 450X 380 439%279 2,560 1,355 1,730
TMAR-K1504C 15 4 360 450X 380 439%279 2,580 1,355 1,730
TMAR-KO0G04C a 4 500 450500 439%410 3,260 1,355 1,740
TMAR-K1204C 12 F 500 450X 500 A3Ex418 3,260 1,355 1.740
TMAR-K1504C 15 4 500 AS0XE00 439419 3,260 1,355 1,740
TMAR-KDB06C ] 360 450X 380 439X 279 3,280 1,358 1,740
TMAR-K1206C 12 [ 360 450% 360 430270 3,280 1,355 1,740
TMAR-K1506C 1 & 580 | asorasa | o0 B80T sgwa7e | asm0 | 1a% | 1m0
TMAR-K0S06C ] [ 500 A50XE00 439%418 4,260 1,355 1,740
TMAR-K1206C 12 ] 500 A50X500 439x 418 4,260 1,355 1,740
TMAR-K1506C 15 ] 500 450500 439%419 4,260 1,355 1,740
TMAR-KOB06C 8 B 360 A50x360 A3G=ETE 4,000 1,355 1,740
TMAR-K1208C 12 [ 360 4507380 A% 2TS 4,000 1,355 1,740
TMAR-K1508C 15 B 360 A50% 360 439278 4,000 1,355 1,740
TMAR-KOG08C k] L] 500 450%500 439%419 5,260 1,355 1,740
TMAR-K1208C 12 ] 500 450500 430418 5,260 1,355 1,740
TMAR-K1508C 15 [ 500 £50%E00 438x418 5,260 1,355 1,740
Opeionas e fabrica &Mm%“f'wn "'”";m! WWWF '5 Walocigad Maxima. 1,100 rpm
| S R IO N [ | S0
Sensor de seguridad, Luz |ED, Devanador dal hila infarior SO Ealon TECH:, SO0V

Bassidores cpcionales | BOS100" I;';“:;"m” BRCE i ol s s, Consum de snergla| Maxima 470W (910VA)

SE] droa da bordada ulilizable y la velocidad rotacional varian depandiende ded producio dal bardado, modelo de maquina y condiciones da funclionamionio.
SNinguna marca registrada o dieafo de los producsos conlenidos en ashe caldoge puece der ulizados sin previa autorzaciin.

Opcién de fabrica Opcidn de distribuidor

Disposithvo de Lentejuslal Mo cemssi > Dispositive de Lentejusia IV Dispositivo de Cordones Mdltiples
Borgando 2 diterentes tamahos da Borda varios tamafhos de lonte- Bordanda 6§ varios lipostolons 08 cordonns
lensjusias cambidndolos Bbrementa  juelas: didmeiro pequafio, didmet-
8 a alta velocidad, ra granda, formas irregulares y
lentefuelas excéniricas.
Vondmdor Por favor péngase en conlacio con nuestro distribuidor abajo,

Tajima Industries Lid.

18-22, Shirakabe 3-chome, Higashi-ku Nagoya 461-0011 JAPAN
TEL. +81-52-932-3444, 3445  FAX. +81-52-032-2457, 3449

Fabricants

Tokai Industrial 8 ewing Machine Co. Ltd.

No.1800 Ushiyama-cho, Kasugal, Alchi-pre. 486-0901 JAPAN

W www.tajima.cem

. Inglés  hitps:iwww. lacebook.comiTajlmagroup
" Japonés https:iwww.lscebook.comiTajimaapan

" Las mepacificacionss § disahos de remaioe productics satin sision s cambsce sin previo svisc pers s majom del resdimisnic,
1612F

TAJIMA

TMAR-KC TI1PO-2

SERIES

Miquina Electrénica Multi-cabezal de Bordado Automitico




Caracteristicas

B Preservar el bordado a la textura de mano o el bordado de encaje ED
— Equipado con el modo FS

Bl modo de FS, que ha hecho de la Serie TFGN Il tan codiciado, puede de manera dptima afinar la magquina de

bordar, v de ese modo reducir la carga sobre el hilo ¥ mejorar la estabilidad v la calidad del bordado, Ademds,
i mediants el uso de piezas espacialmerntea disefiadas para el modo FS (opelonal), incluso hilo de torsién suave v dificll
TIPO b SERIES bordar e hilo grueso pueden ser bordados.

# Cugndo se ulilize el modo FS, [n volooidad pusoa reducirse. ® Modo FS es apkonbie salo para ol bastidgor tubular y ef bestidor cllindrico

Miquina Electrdnica Multi-cabezal de Bordado Automitico

La méquina que resalta la belleza del bordado

Aqui estd la mdquina de bordar de mis alta calidad con toda la tecnologfa de Tajima,
la inica manera de distinguir la més alta calidad del bordado.

Guia de hilo DBxKE Z1 F8

B Mejora la eficiencia de trabajo — Interruptor Comando Directo  {{[1212)

Varios interruptores de operacién v a luz LED de mulii-color estan ublcado en cada cabeza. Todas las funciones principales
del panel de operacion sa puede manejar desde cada cabeza y la eficiencia del frabajo de operadores se han mejorado.
Les funciones utiizadas cominmente estarian asignades a los interruptores personalizados (plenificado para 2016)

b RdadaR by FEERRELIEAE  ARRARLANEREE _ BARBEAEbdEAs  eabbibaaaid darmasnbdeed

' r

— Luz LED da multi-color
"""""""""""""""""" Bastidor atrds, adelante J -,,-'- E j Interruptor de cabaza ON
Carte de hilo manual (ATH) ’&r Imtarruptor de cabaza OFF
Intermuptor personalizado (T} ; U ‘.‘“@ ;E;’ Prénsatels amiba
@ [+ |
Interruptor personalizado () "J‘.' ‘&“" | P Prénsatela abajo
B e Tl Y 8E T ™l ==
B Mejor incremento de produccion en bordado de gorras NUEVO
El nuevo disefio del brazo cilindrico delgado, que tiene un diametro reducido de
12% en comparaciin con los brazos convencionales, esto ha ampliado el rango
. de aplicaciones para cubrir productos como tubukares, mangas y bolsilios.
Caracteristicas E! nuevo disefio del bastidor de Gomras ha sido mejorade para incrementar la
rigidez concidiendo con el Brazo Cilindrico Delgado. Este bastidor ha
B Bordados preciosos incluso en tela gruesa y cuero B B P = ﬁmﬁmpﬂ ﬁmm“”"} RUEian Sl o venciid oo soecen
— Equipado con el prénsatelas controlado digitalmente DCP s

Al controfar digitaimente el prensado de la fela, dependiendo & grosor de |a tela el DCP puede
ajustarse de manera qua no presions sobre el matera, causando sombras o dafios,

Adamds, mediante |a optmizacion de i sincronizaciin del prensado de la tela, of DCP pueda
comtener el reboteo del material bordade, dando con precision, bedamente & acabado del bordado.
Bl DCF es muy efices para materizies de dificll de border como & cuern, tela gruesa, tela elésfica y

Bastidor Gorras Ancho reforzado

acol:hado,
Ejempio: Costura de cuero grueso y rebotea —
[err— Tl
. i L
La aguja sa EiPrénsatelss  Laagujase El prénsatalas ' ‘F; -3 ,
e hacia flota musve hacia no flota ar por e & ._;_;"'; : I
arrioa arriba, videoclip e - i q‘;
M, ‘ rrE {3 A v |
= TE— ';_ =
- y g x @ Gula de hilo medio © Bastidor Plano reforzado S Panel de Operacidn Touch
Ls tela rebota Latela no rebota : o Edcil cl oo
Bin DGP Con DCP Bordado con un hilo extrafing *Fécil de camblar

(Dimensionas neales)




